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� Kemence és olvasztás
� A rácsok állapota, rácstükrözés
� A rácsolvasztás gyakorisága
� Rácsolvasztás hagyományos ég őkkel
� Füstgáz-generátoros rácsolvasztás
� Rácsolvasztás el őtt

Tartalom

� Rácsolvasztás el őtt
� Rácsolvasztás alatt
� Rácsolvasztás után
� A leolvadt szulfát eltávolítása a rácsok alól
� Összefoglaló



� Húzott tonna/nap: 565 
� Kádkemence: olvasztótér, tisztulótér, kidolgozó tér
� Összesen: 1800 tonna üveg
� Földgáz: 34 MJ/Nm3, 5000 Nm3/H
� Kereszttüzelés: 20 -20 perc� Kereszttüzelés: 20 -20 perc
� Égőnyakak száma: 10
� Égőfejek száma: 20
� Regeneratív h ővisszanyerés,

a baloldali-jobboldali regenerátor kamrák segítségé vel

















A rácsok átjárhatósága A rácsok átjárhatósága 































Mikor kell rácsot olvasztani ?

� Rácstükrözés eredménye
� Füstgázmintavételezés eredménye (tükörfal, ég őnyakak)� Füstgázmintavételezés eredménye (tükörfal, ég őnyakak)
� O2 szint (%) a regkamra boltozat szenzoros mérései szerint
� Gyártási program (4 mm)







� A hagyományos rácsolvasztás hátrányai:

� Asszimetrikus rácsolvasztás, 1 ég ővel csak bal 
vagy jobboldalt

� A rácsalsók tüzelése direkt lángal
� 8-16 óra olvasztás/rács
� Hibaszám emelkedés



ExCelsius féle rácsolvasztó berendezés:
Hordozható nagy lángsebességő gázégık

1.  Ventilátor, 400 V/15 KW, max. 3500 Nm3/H
2.  Nagy sebességű gázégő, max. 400 Nm3/H
3.  Levegő tömlő
4.  Levegő kézi súber
5.  Biztonsági gázszelep5.  Biztonsági gázszelep
6.  Gáz tömlők
7.  Gázégő négyszögletes hosszabbító
8.  UV lángőr
9. Hőelem 



































Tüzeléstechnikai paraméterek és a 
rácsolvasztás

� Hosszú láng mindig a t űzoldalon, őrláng mindig leszívási 
oldalon

� Temperálás: 30 C/Óra, Olvasztás: 950-1000 C, H űtés: 50 C/Óra 
� Időtartam: 22-24 óra/rácsok, baloldalt-jobboldalt
� Mérések: a rácsalsók folyamatos mérése kézi optikai  � Mérések: a rácsalsók folyamatos mérése kézi optikai  

pirométerrel (max. 1000-1050 C)
� A kemence tüzeléstechnikai paramétereit meg kell vá ltoztatni 

(gáz eloszlás, térnyomás, égésleveg ő pillangók, füstgáz 
súberek, gáz-leveg ő arány, EP ventilátor sebessége, stb.) a 
minőség meg őrzése érdekében

� Nyújtott tüzelés ha szükséges, 20 – ról max. 30 perc ig.





Példa: Bal-Jobb 1-es rácsok olvasztása 

� Égésleveg ő pillangók kinyitva:

Port 1: 80 % - ról 100 % - ra
Port 5: 25 % - ról 50 % - ra

� Füstsúberek kinyitva:

Port 1: 70 % - ról 100 % - raPort 1: 70 % - ról 100 % - ra

� Gázeloszlás módosítás

Port 1:  22.0 % ... 19.5 %        - 2.5 %
Port 2:  21.6 % ... 21.6 %             0 %
Port 3:  20.7 % ... 21.4 %        + 0.7 %
Port 4:  19.3 % ... 20.6 %        + 1.3 %
Port 5:  16.4 % ... 16.9 %        + 0.5 %



� Gáz-levegő arány folyamatos növelése

LHS:  10.3 ... 10.7
RHS: 10.4 ... 10.8

� Kemence/Kidolgozótér térnyomások emelése

F: 0.9 ... 1.8 mmWCF: 0.9 ... 1.8 mmWC
WE: 1.3  ... 2.2 mmWC

� EP ventilátor fordulatszám növelése

28.1 Hz ... 30.5 Hz


